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WYBIJAKI

BEZPIECZEŃSTWO NARZĘDZI DO POBIJANIA:
• Sprawdzić stan narzędzia przed każdym użyciem.
•  Nie używać narzędzi z oznakami zużycia, rozklepania, złuszczenia się, 

pęknięć.
• Zakładać okulary i rękawice ochronne.
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narzędzia do pobijania

wybijaki do gwoździ

• Korpus ośmiokątny.
• Powierzchnia cynkowana.
• Zgrubienie trzpienia wybijaka umożliwia dokładne 

wyśrodkowanie narzędzia na zawleczkach.
• Twardość 53 do 58 HRc w zależności od wymiarów 

gwarantująca doskonałe absorbowanie fali uderzeniowej.

246 - wybijaki do zawleczek elastycznych

A [mm] d [mm] L [mm] L1 [mm]   [kg]

246.2 1,9 8 150 30 0,045
246.3 2,9 8 150 40 0,045
246.4 3,9 10 150 50 0,060
246.5 4,9 10 150 50 0,060
246.6 5,9 10 150 50 0,070
246.8 7,9 12 150 50 0,100

• Ten wybijak zawiera trzpień przesuwający się wewnątrz 
tulei prowadzącej zapobiegającej wyboczeniom, nawet przy 
niewielkich wymiarach.

• Twardość trzpienia 52 do 57 HRc w zależności od wymiarów.
• Korpus cynkowany, trzpień czerniony.

251a - wybijak precyzyjny z tuleją prowadzącą

A [mm] d [mm] L [mm] L1 [mm]   [kg]

251A.1 0,9 3 70 14 0,005
251A.1,5 1,4 3,5 83 21 0,010
251A.2 1,9 3,5 88 26 0,010
251A.2,5 2,4 4,5 93 22 0,018
251A.3 2,9 4,5 93 22 0,020
251A.3,5 3,4 5,5 96 25 0,025
251A.4 3,9 5,5 96 28 0,030
251A.5 4,9 7 107 33 0,045
251A.6 5,9 9 112 36 0,065

nF e 71-211, din 6458, aSMe b107.410
• Korpus ośmiokątny.
• Trzpień hartowany na 54 - 58 HRc. 
• Wykończenie cynkowane.

247 - wybijak do gwoździ

A [mm] d [mm] L [mm] L1 [mm]   [kg]

247.2 2 10 120 40 0,060
247.3 3 10 120 40 0,060
247.4 4 10 120 40 0,060
247.5 5 10 120 40 0,065
247.6 6 10 120 40 0,070
247.8 8 12 120 40 0,100
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