Narzedzia do pobijania

[=] 246 - Wybijaki do zawleczek elastycznych

-  Korpus o$miokatny.

- [ ——— © Powierzchnia cynkowana.
 Zgrubienie trzpienia wybijaka umozliwia doktadne
PRI wysrodkowanie narzedzia na zawleczkach.
o Twardos¢ 53 do 58 HRc w zaleznosci od wymiarow
@ v gwarantujgca doskonate absorbowanie fali uderzeniowej.
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4 LY = Almm] d[mm] L{mm] L1[mm] A [kg]
246.2 19 8 150 30 0,045
L 246.3 29 8 150 40 0,045
246.4 39 10 150 50 0,060
246.5 49 10 150 50 0,060
246.6 59 10 150 50 0,070
246.8 79 12 150 50 0,100

=] 251A - Wybijak precyzyjny z tuleja prowadzaca

e Ten wybijak zawiera trzpien przesuwajacy sie wewnatrz
tulei prowadzacej zapobiegajacej wyboczeniom, nawet przy

= B niewielkich wymiarach.
o Twardos¢ trzpienia 52 do 57 HRc w zaleznosci od wymiardw.
 Korpus cynkowany, trzpien czerniony.

LI—»| = Amm] d [mm] L [mm] L1 [mm] A [kq]

251A.1 09 3 70 14 0,005
251A.1,5 14 35 83 21 0,010
251A.2 1,9 35 88 26 0,010
251A.2,5 24 45 93 22 0,018
251A.3 29 45 93 22 0,020
251A.3,5 34 55 96 25 0,025
251A.4 39 515 96 28 0,030
251A.5 49 7 107 33 0,045
251A.6 59 9 112 36 0,065

Wybijaki do gwozdzi

[=] 247 - Wybijak do gwozdzi

S —— NF E 71-211, DIN 6458, ASME B107.410

e Korpus o$miokatny.
* Trzpien hartowany na 54 - 58 HRc.
 Wykoriczenie cynkowane.

<—L]—>‘

A =0 A[mm] d [mm] L [mm] L1 [mm] A [kg]
%[ — IS 3 \j 247.2 2 10 120 40 0,060
4 247.3 3 10 120 40 0,060
247.4 4 10 120 40 0,060
L 247.5 5 10 120 40 0,065
247.6 6 10 120 40 0,070
247.8 8 12 120 40 0,100

BEZPIECZENSTWO NARZEDZI DO POBIJANIA:

* Sprawdzi¢ stan narzedzia przed kazdym uzyciem.

* Nie uzywac narzedzi z oznakami zuzycia, rozklepania, ztuszczenia sig,
pekniec.

* Zaktadac okulary i rekawice ochronne.
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